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System termostatowania SINGLE - ATT ,Alterna-
ting Temperature Technology* jest indywidualnie

konfigurowanym rozwigzaniem systemowym do
cyklicznego termostatowania cieczy uzywanych
w formach wtryskowych, prasach i innych na-
rzedziach do formowania. Jako system aktywny
powoduje on przeptyw przez formy i narzedzia
na przemian medium cieptego i zimnego, po-
zwalajac w ten sposob na czynne ogrzewanie i
chtodzenie procesow na przemian.
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ATT

Alternating Temperature Technology

Za pomoca uktadu termostatowania typu variotherm i zastoso-
waniu odpowiednich form mozna réwniez w problematycznych
strefach, jak i rowniez w kompletnych formach osiagnac réznice
temperatur ponad 100 °C. Do tego system wymiany temperatury
ATT firmy SINGLE utrzymuje w dwéch oddzielnych obiegach
medium cieplne na r6znych poziomach temperatury. Oba obiegi
w ATT sg zasilane sa tym samym medium. Woda jest zalecana
dla zakreséw temperatur roboczych do 200 °C, oleje do 300 °C.

ZAKRES ZASTOSOWANIA

» Wtryskiwanie termoplastycznych tworzyw sztucznych

> Produkcja elementéw budowlanych z komponentow
wtdknowych

> Inne procesy cykliczne z profilem temperatury

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Informacje ogélne

» System termostatowania z obiegiem chtodzenia i grzewczym
oraz przetacznikiem obiegow

» Szybka zmiana miedzy obiegiem grzewczym i chtodzenia
dzieki przetacznikowi hydraulicznemu

» Energooszczedne, sterowane temperatura, zasilanie woda
powrotng do kazdego obiegu termostatowania

> Prosta obstuga za pomocg ekranu dotykowego

» Mozliwe podtaczenie do standarowych form

» Solidna, proszkowana obudowa z blachy stalowe;j

Hydraulika

» Wysokiej jakosci materiaty i niezawodne podzespoty
» Odporne na zuzycie mierniki przeptywu i nadzoru strumienia
> Potgczenia wezami miedzy uktadem i stacjg zaworéw

Elektryka i sterowanie

» Programowane w pamieci sterowanie za pomoca ekranu
dotykowego

» Sterowanie ogrzewaniem przez przekaznik Solid-State z
bezpiecznikiem

» Elektroniczny ogranicznik do temperatury bezpieczefistwa

» Skrzynka elektryczna z rodzajem zabezpieczenia IP54

OPCJE

» Zdalne sterowanie pilotem z ekranem dotykowym lub
oprogramowanie PC bazujace na sieci Ethernet

» Podtaczenie do ztacza pradu 20 mA (TTY)

» Potgczenia wezami miedzy stacjg zawordw i forma

> Logowanie danych przez ztagcze USB




STEROWANIE ZALEZNE OD CYKLU

Do systemu naleza do czterech zewnetrznych stacji zaworowych
stuzacych do przetaczania obu obiegdw z trybu obejscia na forme
o dowolnie wybieranym sterowaniu czasowym oraz dowolnie
wybieranymi maksymalnymi lub minimalnymi temperaturami na
kazda strefe formy. W ten spos6b mozna zoptymalizowa¢ réwniez
gospodarke energetyczng w procesie termostatowania.

Sygnaty do czasowych punktéw przetaczeh miedzy zimniejszym
i cieplejszym medium sa generowane zaleznie od procesu przez
sterowanie maszyny za pomoca programowalnych wejsé i wyjsc.

WIEKSZA WYDAJNOSE DZIEKI KANAEOM CHEODZENIA BEZPOSREDNIO
PRZY ZARYSACH

Skuteczno$é termostatowania typu variotherm nie zalezy zna-
cznie od uksztattowania form. Muszg one posiadac korzystne
wtasciwosci przenoszenia ciepta oraz niewielkg mase jak rowniez
oferowac dobre przenoszenie ciepta do kawitacji, aby umozliwié
szybka zmiane temperatury.

Szczegblnie nadajg sie do tego formy z kanatami chtodzenia uto-
zonymi blisko zaryséw. Te formy i elementy mozna tworzyé
przyktadowo z danych modelu przestrzennego 3D-CAD poprzez

generatywng procedure produkcji z uktadanego warstwowo prosz-

ku stalowego. Réwniez formy z bardzo skomplikowana geometrig
mozna wykonaé w krdtkim czasie i po niskich kosztach przy zacho-
waniu znacznej doktadnosci.
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Forma z kanatami wzdtuz zaryséw

Forma Stacja zaworowa

Schemat zasady dziatania: Forma jest poddawana cieptym
medium w fazie napetniania i zimnym w fazie chtodzenia.

Wzér produktu z PC/ABS
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System termostatowania



ZALETY ATT PODCZAS WTRYSKIWANIA

Termostatowanie formy typu variotherm oferuje szereg korzysci
dla procesu, warstwy wierzchniej wypraski, trwatosci i ekonomi-
cznoSci. System

» dtuzej utrzymuje ciSnienie réwniez w strefach oddalonych od

wtrysku oraz obniza zapotrzebowanie na ci$nienie wtryskiwa-

nia i site zamykania,

zmniejsza naprezenia wtasne podczas wyttaczania optycznych

wyprasek o grubej Sciance,

» wspomaga tworzenie efektéw powierzchniowych jak samo-
czyszczenie lub odwzorowanie, formowanie mikro- i nanostruk-
tur oraz tworzenie szczeg6lnie gtadkich powierzchni i wysokiej
jakosci warstw na wysoki potysk,

» dba o homogeniczne ukierunkowanie wtékien szklanych w
elementach technicznych,

» wydtuza czas zgrzewania czesci czotowej wytopu i redukuje
szwy,

» obniza ryzyko przesuniecia wskutek drgaf oraz poprawia
w ten sposéb utrzymanie wymiaréw i powtarzalnosé wyprasek

oraz

» skraca czas cyklu dzieki dtuzszemu kontaktowi ze Sciang w
miejscu nagromadzenia materiatu i umozliwia w ten sposéb
bardziej intensywne chtodzenie
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ZALETY ATT PODCZAS OBROBKI
TWORZYW SZTUCZNYCH tACZONYCH WEOKNEM

Réwniez podczas obrébki twardych mas oraz produkcji struktur

z kompozytéw termostatowanie formy typu variotherm ma wiele
zalet dla procesu, trwatoSci wypraski, jakoSci warstwy wierzchniej
i ekonomicznosci. Skraca ono czas cyklu poprzez optymalizacje

i kroki procesowe z szybszym utwardzaniem i nastepujacym Kompaktowa stacja zaworéw do montazu w poblizu formy
schtadzaniem.

termostatowanie
typu variotherm

termostatowanie
typu variotherm

termostatowanie
konwencjonalne

termostatowanie
konwencjonalne

Wzér produktu z poliweglanu typu Lexan. Po lewej: czarny PW-GF9, po prawej: przezroczysty PW
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Temperatura
formy

1 Otwieranie formy

2 Wyjmowanie wypraski

3 Zamykanie formy

4 Wtryskiwanie

5 Utrzymanie ci$nienia

6 Otwieranie formy (nastepny cykl)
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faza grzania faza chtodzenia

Poréwnanie cyklu pomiedzy systemem termostatowania zmienno- : égn dard

cieplnego ATT wobec standardowego termoregulatora

ATT

Podzespoty K N1 S HO H1 H2
Maks. zakres temperatury &C 160 150 180 150 180 200 200 200
Maks. pojemnos¢ zewn. l 1,5 4 3 10 7 4 6 10
Moc grzewcza obwodu grzewczego kw 18 24/36 48 36 36 48
(50°C nawioce 13 Cowody ot L 50 100 50 200 100
Maks. wydajnos¢ ttoczenia |/min 60 75 150 60 100 200
(sl wartosl carakiaye bar | 6 73 75 6 8.0 8
Moc silnikéw pomp kw 1 1,1 2,2 1 2,8 4
Przytacza do stacji zaworowe;j AD 22-L AD 22-L DN 32 AD 22-L AD 28-L DN 32
Przytacza ze stacji zaworowej G3/4" G3/4" DN 32 G3/4" AD 28-L DN 32
Przytacze wody chtodzacej 14 mm 21 mm G1" 21 mm G3/4" G 1"
Wymiary D mm 840 1105 1350 1105 1400 1400

S mm 620 635 755 635 755 755
W mm 765 1120 1180 1120 1200 1200

Ciezar ok. kg 130 220 400 240 600 600

Zmiany techniczne zastrzezone




