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Produkcja barwnikéw dla przetwoérstwa tworzyw sztucznych
metoda formowania rotacyjnego

Obok produkcji masterbatchy firma Deifel GmbH & Co. KG Buntfarbenfabrik
wyspecjalizowata sie w produkcji barwnikébw z zastosowaniem w branzy formowania
rotacyjnego i zyskata obecnie miano kompetentnego i zaufanego partnera w kwestii dostaw
barwnikow w tej czesci przemystu przetwoérstwa tworzyw sztucznych. Barwniki w procesie
formowania rotacyjnego znalazly silng pozycje w serii produktéw ,DeiPow — preparowanie
pigmentowe”.

Poczatkow tej dziatalnosci doszukiwaé nalezy sie znacznie wczesniej, gdy jeden z wiekszych
dostawcow proszku PE dla przetwérstwa metodg formowania rotacyjnego natknat sie na
firme Deifel i zlecit wykonanie masterbatchu dla produkcji mieszanki PE. Materiatowi nadano
kolor, a nastepnie poddano mieleniu i doprowadzono do formy nadajacej sie dla przetworcow
metodg formowania rotacyjnego.

Poprzez rozwoj specjalistycznych proceséw laboratoryjnych, przy pomocy ktoérych proces
aglomerowania podczas samozabarwiania mogt zosta¢ zasymulowany, firmie Deifel udato
sie opracowaC zestawienie Kkolorow specjalnie pod wymogi klientow, jak réwniez
zoptymalizowaé kontrole wywozu towarow.

Uzyskana poprzez to elastycznosé przy rozwijaniu nowych odcieni kolorow umozliwia firmie
Deifel szybkg reakcje na zyczenia klientow oraz fachowg pomoc w sprawach zabarwiania
podczas formowania rotacyjnego. W tym przypadku kolorystyka firmy Deifel wspotpracuje
Scisle z rozwojem produktow klientéw, pozwala to na
uzyskanie zgdanych efektéw designerskich.

Przy produkcji masterbatchy pigmenty ulegajg rozktadowi w
ekstruderze i podziatowi homogenicznemu tworzywa przez
elementy mieszajgco ugniatajgce Slimaka i na skutek
wystepujacej przy tym procesie sile tngcej. Natomiast przy
produkcji czystej mieszanki pigmentowej dla procesu
formowania rotacyjnego siega sie po inne procesy, zwraca
sie uwage na wilasciwy dobdr pigmentdw, rezygnuje sie z dopasowania dodatkéw
uszlachetniajgcych, ktére mogtyby zaktéci¢ wtasciwe wykonanie produktu koncowego.

Poniewaz w procesie formowania rotacyjnego nie wystepujg zadne sity ugniatajgco tnace, a
surowce rozdzielajg sie w bryle rotacyjnej przez procesy podobne do aglomerowania, za
sukces w zabarwianiu mozna uzna¢ gruntowna wstepng dyspersje mieszanki
pigmentowe;j.

Problemy przy produkcji zabarwionej bryty rotacyjnej wystepujg szczegdlnie przy wadliwie
rozproszonych i niewfasciwie powigzanych pigmentach. Zle zabarwione detale w procesie
formowania rotacyjnego rozpozna¢ mozna po:

e widocznym skupieniu czgstek napetniacza w bryle rotacyjne;j

e odchyleniu w kolorach

e powstawaniu poréw, jam skurczowych

Kolejnymi zaletami przy zastosowaniu mieszanek pigmentowych dla formowania rotacyjnego
sgq korzystna gospodarka magazynowa oraz znacznie korzystniejsze cenowo nabywanie
niezabarwianych wstepnie surowcow z tworzyw sztucznych.
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