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Contura - chtodzenie konformalne

form wiryskowych

Dla uzyskania optymalnego efektu koricowego firma Confura
MTC GmbH z siedzibg w Menden w Niemczech podejmuje
si¢ planowania, konstrukcji i wytwarzania form wiryskowych
z termostatowaniem konformalnym i segmentowym. Majqc
na wzgledzie efektywno$¢ ekonomiczng procesu i jakos¢
wypraski, Contura oferuje fachowe doradztwo od idei po pro-
dukt koncowy. Firma dysponuje najnowoczesniejszymi tech-
nologiami i nieocenionq wiedzq w zakresie budowy wkfadek
matrycowych w strategicznych miejscach form wiryskowych.
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branzy przetworstwa

tworzyw sztucznych na
pytanie ,czym jest dobra forma
wiryskowa?”, czesto pada odpo-
wiedz: wysoka precyzja, doktad-
nos¢ wymiarowa wypraski, wytrzy-
mafos¢ na obcigzenia procesowe
itd. Rzadko Kiedy natrafia sie
na prawdziwe znaczenie formy,
mianowicie roli wymiennika ciepta
pomiedzy medium termostatujgcym
a uplastyczniong masq tworzywa
sztucznego. W pierwszej linii forma
to przeksztatcajgcy sie wymiennik
ciepta, kfory ma ciezkie zadanie: jak
najefektywniejsze odprowadzenie
ciepta z uplastycznionej, formu-
jqcej sie szybko masy tworzywowe;
w trakcie jej schfadzania. Skom-
plikowana geometria elementow
konstrukcyjnych, coraz wieksze
wymagania odbiorcow oraz silnie
rosnqgcy nacisk na koszty produk-
cyjne stawia branze przetworstwa
tworzyw sztucznych przed wieloma
wyzwaniami — rozwigzaniem moze
okazac¢ sie konformalne chfodzenie
pofqczone z efektywnym procesem
termostatowania.

Efektywne termostatowanie

To krotsze czasy cyklu i popra-
wiona jakos¢ detalu, co moze
wydawac¢ sie na pierwszy rzut
oka nawet sprzeczne, w rzeczywi-
sfosci jest efektem konformalnego
chtodzenia i wyjgtkowej budowy

formy. Mozliwie rownomierne
i sterowalne temperatury w formie
podczas cyklu produkcyjnego sq
gwarantami najwyzszej jakosci
powierzchni i realizacji najbardzie;
skomplikowanych geometrii detali
z tworzyw sztucznych. Kontrolo-
wane i swiadome termostatowanie
obszarow strategicznych w formie
prowadzi do znaczqcego zoptyma-
lizowania czasu cyklu i oszczed-
nosci siegajqcej przecietnie 30%.

Ofrzymywanie form

Z chtodzeniem

konformalnym

Obecnie do wyprodukowania formy

Z fermostatowaniem konformalnym

i segmenfowym, branza ma do

dyspozyciji trzy procesy:

I wczesniej posegmentowane
i zaopatrzone w kanaty chto-
dzqce czesci formy fqgczone sq
w catos¢ poprzez zgrzewanie
dyfuzyjne albo lutowanie wyso-
kotemperaturowe w prozni,

B wzglednie nowym procesem jest
bezposrednie formowanie lase-
rowe - w tym wypadku wkfadki
matrycowe generowane sgq
poprzez laserowe spiekanie
proszkéw metali (DMLS). Zaletq
wobec wczesniej wspomnianych
procesow lutowania i zgrzewania
SQ wrecz nieograniczone mozli-
wosci designerskie co do geome-
frii i Sciezek kanatdw chtodzqcych,
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I wprowadzenie wysoko przewo-
dzqcych ciepfo materiafow do
stali narzedzia — tu nie prowadzi
sie kanafow chtodzqcych konfor-
malnie, lecz wspomagane sq one
poprzez elementy wymiennikow
ciepta posrednio w procesie.

Wszystkie trzy procesy majq
swoje silne strony, kiore z nich
sq realizowane dla efektywnego
procesu produkcyjnego, a wybor
jednego z nich zalezy ostatecznie
od ksztaftu wypraski i Kryteriow
ekonomicznych.

\Wysokotemperaturowe tech-
niki spajania znane sq i wykorzysty-
wane w firmie Contura skutecznie
od lat, rowniez nowoczesne techno-
logie selekiywnego spiekania lasero-
wego (selective laser melting SLM)
nie sq obce i od dawna nalezq do
usfug firmy. Obecnie na znaczeniu
zyskujq procesy Variotherm (fermo-
stafowanie zmiennotemperatu-
rowe), stosowane chociazby celem
usuniecia linii fgczenia na wypra-
skach estetycznych, eksponowanych
optycznie, czy wyprodukowania

detali z efektem high gloss (wysoki
potysk). Gfowng role w takich proce-
sach odgrywa konformalne rozfo-
zenie siatki kanafow chfodzqcych
w formie w szczegadlnosci w bliskiej
odlegfosci od strefy problematycznej
i wkiadki matrycowe dla lepszego
przewodnictwa ciepfa.

Planowanie sukcesu i efek-
tywnej produkcji wymaga inten-
sywnej wspotpracy pomiedzy
specjalistami z zakresu fermosta-
towania, konstrukeiji formy i konsul-
tacji z odbiorcq. Juz w fazie idei
i planowania stawiane sq wyma-
gania, uwzgledniajgc wszystkie
zmienne i parametry dotyczqce
geometrii i procesu umozliwiajq
one w nastepnym kroku zoptyma-
lizowangq konstrukcje formy poprze-
dzong symulacjg odpowiadajgcgq
pdzniejszej rzeczywistosci.

Witasnie taki catkowity tancuch
kompetenciji niesie ze sobq olbrzymi
pofencjaf wobec nowych ksztaftow,
rosngcych wymaganiach jako-
sciowych i oszczednosci czasu
oraz pieniedzy. Innowacyjna tech-

nologia termostatowania konformal-
nego ze specjalistycznymi wkiadkami
rozwija sie dynamicznie i oferuje
zorienfowanym na przysztosc¢ prze-
twarcom imponujgce mozliwosci.

Uniwersalne kompetencje firmy
Contura MTC GmbH pozwalajq na
uzyskanie optymalnego rozwig-
zania z jednego Zrodia.

Zrédto: www.contura-mic.de il
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